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lI- Contexte de I'étude

Points principaux

 Pré-étude de faisabilité :

* Financée par 5 méthaniseurs (60-120 Nm3/h) de la région de Rennes

* 2019 -2020

e Objectif : fournir aux serres de SOLARENN ayant manifesté un intérét
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lI- Contexte de I'étude

La situation géographique

esoin COZ'Serre : 400-550 tonnes/ha/an

Moyenne : 48 km
267 livraisons/an
Total 25 600 km/an
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lI- Contexte de I'étude

53% prod. (6 sites, récup offgas)
) ) ) ) 62% prod. (5 sites, récup offgas)
Adéquation production - consommation 100% cons.
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"_ ConteXte de I etUde Investissements (150-220) kg/h Exploitation (150-220) kg/h

- épuration-liquéfaction - Electricité:38 k€ a 42 k€

CO2 - Maintenance: 26 a 44 k€
. . , L. 414 k€ a 1072 k€ - Maint. Corr: 15%
La chaine de production et d’approvisionnement - Stockage producteur - MO exploit: 2h/sem
60 k€ a 130 k€

Qualité : 15ke
Etudes : 8 k€

CONSOMMATEUR

o CUVE STOCKAGE liquide TRANSPORT €02 liquide dédié

o 20 & 60 tonnes (20¢t=autonomie o Transporteur full-included

5, 60t = autonomie 14] - 120 Nm3/h) o Container [SO + prestation
o (0,1,2) transporteur




lI- Contexte de I'étude

Le transport

Prestation transport

- Terme fixe matériel (tracteur + citerne)

- Terme fixe MO (personnel dédié) / journalier MC
- Terme km (gazole/assurance...)

Variante « Full-
services »

Achat / location container ISO + plateau

ST s + prestation transport
« Container I1SO » - Terme fixe /journalier matériel (tracteur)

- Terme fixe / journalier MO

- Terme km
Volume Full-services, terme Full-services, terme | Achat container SO Location
commercialisé/an fixe MO journalier MO container ISO
1000 tonnes, 1 métha. 100 €/t 58 €/t 35 €/t 52 €/t
5 000 tonnes, 5 metha., 1 24 €/t 24 €/t 21 €/t 24 €/t

livraison/jour

redéo

ENERGIES |

livraisons/jour

)
‘ ‘ 5000 tonnes, 5 metha., 2 24 €/t 20 €/t 16 €/t 20 €/t



[ll- Les conclusions principales

Le cout de production
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B Impots & Taxes

B Amortissement stockage client

B Qualité & réglementaire
Electricité
Exploitation & Maintenance
Transport

B Amortissement investissement

v Part amortissement prépondérante 2>
sensible au taux du prét bancaire et
part CO2 commercialisée

v’ 2" poste : transport

v" Achat d’électricité important >
indexation prix vente

Analyse sensibilité
+50 km trajet aller 2 +3 €/tC0O2
+10 €/MWhé - + 3€/tCO2

HYPOTHESES prises en compte

- 10% fonds propres, prét 15 ans 1,5%

- Moyenne :48 km

- Prix élec: 60 €/MWh (auj : plutot 80
€/MWh)

+ TURPE 11 €/MWh (acheminement)

+ TICFE réduite 5 €/ MWh (société code
NAF indus. électro-intensif)

e ‘
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[ll- Les conclusions principales

Le transport

Qualité

- Effet CH4 sur plantes ? (ex faible taux
éthyléne) - essais CTIFL

- Taux COV ? Effet sur plantes/travailleurs

- Avis sanitaire CO2 méthanisation SPAN
auprés de I'’ANSES nécessaire (pathogénes)

(utilisation en serres maraichéres ou en
additif alimentaire)

Volume de ventes et prix vente

- Attention concurrence accrue v.
disponibilité

- Volonté consommateur - contrat long-
terme

- Plusieurs méthaniseurs pour s’assurer des
volumes estivaux

-Trouver autres exutoires hiver (attention
analitd)

BIO-CO2 a partir de
méthanisation en injection

100-120 Nm3/h

Cout de production

- Amortissement unité de liquéfaction

- fournisseur le moins cher ? R&D nouveau
process ? Autre fournisseur (Asco, Pentair) ?

- Aides / subventions (label bas carbone ?

Europe ?) LABEL BAS
- Stockage mobile? CARB%JNE

Cout de transport

- Terme fixe citerne dédiée transporteur haut
- solution = container ISO ?

- Mutualisation des colts fixes
- Optimisation logistique

v' Probléme approvisionnement
CO2 2022-2023

v' CO2 (1000 ppm dans serre)
- + 15/20% production serre

Hypotheses :

- Productivité tomate 60
kg/m2/an @ 2€/kg

- Besoin CO2 - 60 kg/m2/an

—> Prix max CO2 (non acceptable
par un serriste) : ~330 €/tCO2
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